
実
際
に
標
識
を
製
作
し
て
い
る
工
場
︵
株
式

会
社
星
光
商
会

海
老
名
工
場
︶
で
︑
製
作
す

る
工
程
を
見
学
さ
せ
て
い
た
だ
い
た
︒

ま
ず
︑
驚
か
さ
れ
た
の
は
︑
発
注
先
に
よ
り

す
べ
て
仕
様
が
異
な
る
た
め
︑
ひ
と
つ
ひ
と
つ

手
作
り
の
一
点
も
の
で
あ
る
と
い
う
こ
と
︒
大

切
に
丁
寧
に
心
を
こ
め
て
製
作
さ
れ
て
い
た
︒

作
製
し
た
方
は
標
識
を
見
て
自
分
の
会
社
の
製

作
物
か
ど
う
か
ひ
と
目
で
わ
か
る
そ
う
だ
︒
そ

し
て
い
つ
も
何
気
な
く
見
て
い
る
標
識
は
実
際

に
は
と
て
も
大
き
く
文
字
も
と
て
も
大
き
い
︒

今
回
見
せ
て
い
た
だ
い
た
の
は
︑
道
路
利
用

者
に
地
名
︑
方
向
︑
距
離
を
示
し
︑
交
通
の
便

宜
を
図
る
案
内
標
識
の
製
作
過
程
︒
大
型
で
同

一
の
文
字
の
少
な
い
場
合
に
用
い
る
重
ね
貼
り

方
式
の
ひ
と
つ
︑
感
熱
型
接
着
タ
イ
プ
だ
︒
日

本
で
は
よ
り
強
度
が
保
た
れ
る
こ
の
感
熱
型
接

着
を
使
用
し
て
い
る
が
︑
他
国
は
感
圧
型
タ
イ

プ
が
多
い
そ
う
だ
︒

東
京
都
を
訪
れ
る
外
国
人
は
年
々
増
加
し
︑

�

�

�

�

年
の
東
京
オ
リ
ン
ピ
ッ
ク
・
パ
ラ
リ

ン
ピ
ッ
ク
に
向
け
て
外
国
人
旅
行
者
は
さ
ら
に

増
え
続
け
る
見
込
み
だ
︒
誰
で
も
見
や
す
く
わ

か
り
や
す
い
情
報
を
提
供
す
る
た
め
に
東
京
都

が
取
り
組
ん
で
い
る
道
路
環
境
整
備
の
ひ
と
つ

に
︑
標
識
の
英
語
併
記
化
と
通
称
名
の
表
示
・

視
認
性
の
向
上
が
あ
る
︒
こ
ち
ら
は
主
に
感
圧

シ
ー
ト
の
部
分
貼
り
付
け
で
追
加
・
修
正
で
対

応
す
る
そ
う
だ
︒

国際人流/2016.6.12

特

集

標識ができるまで③

株式会社星光商会

①標識基盤（アルミ）の前処理

脱脂剤にて接着性を阻害する汚れをとる等の下処理をす

る。

②素地（下地）の仮圧着

ローラーアプリケータを使用して、センター貼り加工に

て反射シートを仮圧着する。

③レイアウト

製図（デザイン）に従い、水性ペンで、標識表面に文字

等を書き写す。

④トリミング

仮圧着では標識基盤より一回り大きな反射シートを貼り

付けるので余分な部分をカッターでカットする。

⬇

⬇

⬅⬅

●特集 �わかりやすい案内�を目指して●
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特

集

⑦本圧着

真空加熱圧着機を使用し、65〜75℃で本圧着する（約10

分）。

⑧完成

最終チェック後、梱包し納品する。

⑥合体させる

大きい標識は�枚（複数）に分けて製作し、この時点で

合体。全体に縁取りの反射シートを貼る。

株式会社星光商会

http://seikoshokai.co.jp/

標識・案内、看板・サイ

ンやラッピング・マーキン

グなどを企画・デザイン・

設計、製造、施工までトー

タルにサポート。

サインに QR コードを

使って訪れる外国人に多言

語対応や観光案内を提供す

るサービスにも力を入れて

いる。

今回標識製作を担当していた

だいたサイン事業部の新田顕

二さん

本圧着
→ハンドローラー
ローラーアプリ
ケータ

感圧型反射シートは
室温で標識基盤に貼
り付けることがで
き、24〜48時間で完
全に接着する。

感圧型接着

仮圧着
→ハンドローラー
ローラーアプリ
ケータ

本圧着
→真空加熱圧着機
（バキュームアプ
リケータ）

感熱型シートは室温
で微粘着を持つ接着
剤付きで標識基盤に
仮貼り後、65〜75℃
で真空加熱圧着する
ことで完全に接着す
る。

感熱型接着

貼付器具製作過程
反射シート
タイプ

⑤切り文字の貼り付け

ムダなく割り付けた文字はカッティングマシンにてカッ

トし、レイアウトに従い反射シートに貼り付け、ローラー

でなじませる。

⬅

⬆

⬆


